ФРЕЗЕРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР SVL
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Фрезерный обрабатывающий центр
Серия SVL
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	· Инновационные шпиндели Royal / Kenturn (Тайвань) – 10000 об/мин для изготовления пресс-форм

· Масляное охлаждение шпинделя

· Подача СОЖ 20 бар через центр инструмента

· Дополнительная подача СОЖ через торец шпинделя

· Роликовые направляющие качения HIWIN (Тайвань)

· Обновлённая система ЧПУ FANUC 0i-MF (5) Plus
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	Spectr
	Серия SVL
	Видео
	Фрезерные центры
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КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ
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	Система ЧПУ

В базовой комплектации устанавливается обновлённая система ЧПУ FANUC 0i-MF (5) Plus, LCD монитор 10,4 дюймов.
В версии Plus расширен функционал:
+ увеличена память с 512 Кб до 2 Мб;
+ экран ручной привязки инструмента, для настройки инструмента к детали «вручную», без помощи специальных измерительных щупов;
+ система симуляции обработки - Dynamic Graphic Display. В отличие от базовой функции для 0i-MF - Graphic Display, есть возможность симуляции съёма материала в 3D;
+ функции высокоточной и высокоскоростной обработки (для Type 5 это AICC I).

	Станина

Основной несущий узел станка, который служит для монтажа основных компонентов и узлов. Основание, колонна и шпиндельный узел, спроектированы при помощи компьютерных моделей методом конечных элементов (FEM). Компоненты станины отлиты из модифицированного чугуна Meehanite с применением дополнительных рёбер жёсткости как внутри, так и на внешней части конструкции. Конструкция станка гарантирует высокую стабильность и жесткость, что делает возможным проведение тяжелой обработки всех видов материалов.
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	Шпиндель

В базовой комплектации установлены шпиндели мировых производителей KENTURN/ ROYAL (Тайвань). Максимально сбалансированы и обладает высокой статической и динамической жесткостью, с ременным типом привода (стандарт) BT40/ 10 000 об/мин, для тяжёлой серии станков SVL1370-1570) -BT50/ 6 000 об/мин.
Все шпиндели в торце оснащены дополнительными форсунками подачи СОЖ (5 bar) в зону резания для интенсивной обработки.
Шпиндели фирмы KENTURN/ ROYAL используются на мировом брендовом оборудовании для производства компонентов для автомобильной, аэрокосмической и др. отраслях промышленности.
На фото – шпиндель SVL1360 с подводом СОЖ через шпиндель 20 bar.


	Инструментальный магазин

Станок оснащен системой автоматической смены инструмента манипуляторного типа на 24 позиции. 
Диск магазина приводится в движение двойным роликовым механизмом, что обеспечивает точность позиционирования и долгий срок службы. 
Система АСИ бокового типа крепления предотвращает попадание СОЖ в гнездо под инструмент. Высокоскоростная система АСИ с манипулятором и произвольным порядком расположения инструмента обеспечивает более быструю смену (2-3 сек.) инструмента по сравнению с системой без механической руки.
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	Направляющие перемещений

На станках серии SVL перемещения по осям (X*Y*Z) осуществляются по роликовым направляющим типа RGH фирмы PMI/ HIWIN (Тайвань). В несущих блоках (каретках) четыре рядя роликов размещены под углом 45º, поэтому одинаково воспринимают нагрузку как в радиальном, так и в продольном направлениях. За счет использования линейных направляющих достигается высокая жесткость и грузоподъемность, быстрый динамический отклик, низкий коэффициент трения. Преимущество модели SVL1360 – по оси Y, установлены 2 роликовые направляющие и 2 направляющие скольжения для равномерного распределения нагрузки на рабочий стол при обработке тяжёлых деталей.

	Система подачи СОЖ через шпиндель

В базовой комплектации все модели SVL оснащены станцией подачи СОЖ под высоким давлением 20bar.
Система подачи СОЖ под давлением через шпиндель позволяет повысить качество обработки, увеличить глубину резания, повысить скорость подачи и продлить срок службы инструмента. Лучшая обработка поверхности получается за счет интенсивной очистки от стружки, уменьшения деформационного упрочнения на стенках обрабатываемых отверстий.
Система подачи СОЖ через шпиндель включает насос для прокачки под давлением (на выбор): 20 bar, 30bar, 50bar, 70bar и систему фильтрации.
	[image: ]

	[image: ]
	Подготовка для установки 4-й оси

4-х осевая обработка подразумевает не только наличие поворотной оси, но и использование соответствующей системы ЧПУ. 
На станках серии SVL используется версия ЧПУ с необходимым функционалом для работы в 4-х осях в непрерывном и позиционном (индексном) режимах обработки. Есть необходимые подготовки для монтажа силового кабеля в корпусе станка и смонтированы необходимые разъёмы для подключения оси в электро-шкафу оборудования.

	Основные двигатели FANUC
В базовой комплектации на станках SVL применяются шпиндельные моторы FANUC серии βiI-B, обеспечивающий высокую мощность, крутящий момент и отличную производительность. Характеризуются высоким КПД и низким тепловыделением, классом защиты IP40. 
По осям установлены серворивода FANUC Beta i - двигатели с высоким соотношением эффективности и энергопотребления. Характеризуются быстрым ускорением, плавным вращением, степенью защиты IP65. По оси Z установлен серводвигатель с тормозом для плавного перемещения шпинделя.
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	Кабинетная защита

Полностью закрытая зона обработки, в том числе верхняя защита корпуса, предотвращает разбрызгиваение охлаждающей жидкости подающейся в зону резания под высоким давлением, так и попадание нежелательных предметов сверху в  рабочую зону. Полностью закрытая кабинетная защита значительно снижает уровень шумности при работе оборудования на максимальных оборотах, что блогоприятно сказывается на общей атмосфере производства.

	Конвейер удаления стружки

Для удаления отработанной стружки из зоны резания используется автоматически винтовой конвейер (шнек), который не только извлекает стружку, но и отжимает отработанную СОЖ в встроенный бак под конвейером. Конвейер включается через M-код или напрямую от пульта управления. С помощью настроек устанавливается интервал и продолжительность работы конвейера для автоматического цикла работы. В комплекте поставляется тележка (корзина) для сбора стружки. 
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	Масляное охлаждение шпинделя

Шпиндель – один их главных узлов, от эффективности работы которого напрямую зависит качество и точность обработки.  Именно поэтому на всех станках серии SVL установлено масляное охлаждение шпинделя. Основные преимущества:
· качественное охлаждение при максимальных высоких оборотах;
· стабильное и равномерное охлаждение на протяжении всего периода работы
· предотвращение тепловых деформаций при тяжёлых нагрузках на шпиндель;
· крайне низкий уровень шумности и отсутствие вибрации

	Маслоотделитель (сепаратор СОЖ)

Маслоотделитель (сепаратор СОЖ) дискового типа предназначен для удаления масляных загрязнений из охлаждающей жидкости.
Диск из нержавеющей стали со специальным покрытием (для налипания масла) вращаясь захватывает масляную пленку с поверхности СОЖ, которая затем удаляется. Очищенная СОЖ попадает обратно в систему циркуляции для дальнейшего использования. Существенно экономит и продлевает срок службы охлаждающей жидкости в системе.
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	Рабочий стол

Для исключения деформаций поверхности стола на всех моделях SVL рабочие столы проходят термическую обработку (закаливаются) и после этого имеет показатели твёрдости 52 HRC по Роквеллу. Это продлевает срок службы поверхности стола и обеспечивает точность обработки на весь период эксплуатации оборудования.








МОДЕЛЬНЫЙ РЯД

	SVL-1055 (стол 1000*550 мм)
BT40, 7,5/11 (11/15) кВт, 10 000 об/мин
	SVL-1160 (стол 1100*600 мм)
BT40, 11/15 кВт, 10 000 об/мин
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	SVL-1360 (стол 1300*600 мм)
BT40, 11/15 кВт, 10 000 об/мин
	SVL-1370 (стол 1300*700 мм)
BT40 (BT50), 15/18,5 кВт, 8000(6 000) об/мин
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	SVL-1470 (стол 1400*700 мм)
BT50, 15/18,5 кВт, 6 000 об/мин
	SVL-1570 (стол 1500*700 мм)
BT50, 15/18,5 кВт, 6 000 об/мин
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ДИАГРАММА МОЩНОСТИ И КРУТЯЩЕГО МОМЕНТА

	7,5/11 кВт FANUC (βiΙ 8/12000-B) для SVL-1055
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	11/15 кВт FANUC (βiΙ 12/10000-B) для SVL-1160/ SVL-1360
[image: Macintosh HD:Users:aleksandr:Downloads:FAN_FA_Drives_Beta_iL_4C_FG1_400x400.jpg]

	[image: ]










	15/18,5 кВт FANUC (βiΙ 15/8000-B) для SVL-1370/ 1470/ 1570
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Наименования параметров
	SVL-1055
	SVL-1155
	SVL-1160

	Система ЧПУ
	Fanuc 0i-MF(5)
	Fanuc 0i-MF(5)
	Fanuc 0i-MF(5)

	Размер стола, мм
	1000*550
	1100*550
	1100*600

	Рабочая зона стола, мм
	850*550
	1000*550
	1000*600

	Т-пазы
	100*18*5
	100*18*5
	100*18*5

	Максимальная нагрузка, кг
	800
	900
	900

	Перемещения
	
	
	

	По оси X, мм
	850
	1000
	1000

	По оси Y, мм
	550
	550
	620

	По оси Z, мм
	550
	550
	600

	Расстояние от шпинделя до стола (мм)
	150-700
	150-700
	150-750

	Расстояние от торца шпинделя до колонны (мм)
	520
	520
	650

	Тип направляющих
	качения (ролик)
	качения (ролик)
	качения (ролик)

	Расстояние между направляющими по оси Z (мм)
	382
	382
	378

	Ширина роликовых направляющих по осям X/Y/Z (мм)
	45
	45
	45

	Диаметр ШВП по осям  X/Y/Z (мм)
	40
	40
	40

	Быстрые перемещения (X/Y/Z), м/мин
	48/48/36
	48/48/36
	36/36/36

	Скорость подачи (X/Y/Z/ мм/мин
	10 000
	10 000
	10 000

	Шпиндель
	ROYAL / KENTURN
	ROYAL / KENTURN
	ROYAL / KENTURN

	Внешний диаметр шпинделя (мм)
	150
	120
	150

	Внутренний диаметр шпинделя (мм)
	70
	60
	70

	Конус шпинделя
	BT40
	BT40
	BT40

	Тип привода шпинделя
	Ремень
	Ремень
	Ремень

	Частота вращения, об/мин
	10 000
	10 000
	10 000

	Тип двигателя (Fanuc)
	βiΙ 8/12000-B
	βiΙ 8/12000-B
	βiΙ 12/10000-B

	Мощность двигателя шпинделя ((cont./30min), кВт
	7,5/11 (11/15)
	7,5/11
	11/15

	Крутящий момент (Сont./30min), N-m
	35,8/70,0 (52,5/95,5)
	35,8/70,0
	52,5/95,5

	Мощность серво-двигателей по осям (X*Y*Z) кВт
	1,8/ 1,8/ 3+тормоз
	3/ 3/ 3+тормоз
	3/ 3/ 3+тормоз

	Мощность помпы СОЖ, кВт
	0,7
	0,7
	0,7

	Инструментальный магазин
	
	
	

	Кол-во инструмента
магазина, шт
	24
	24
	24

	Инструментальный конус
	BT40
	BT40
	BT40

	Время смены инструмента, сек.

	1.0~1.8
	1.0~1.8
	1.0~1.8

	Максимальная масса инструмента, кг
	8
	8
	8

	Максимальная длина инструмента, мм
	350
	350
	350

	Максимальный диаметр (при полной загрузке ячеек), мм
	80
	80
	80

	Максимальный диаметр (при пустой соседней ячейке), мм
	160
	160
	160

	Давление воздуха, кг/см2
	5-6
	5-6
	5-6

	Общие параметры
	
	
	

	Потребляемая мощность, KVA
	15
	15
	17

	Расход воздуха, Mpa’ Литров/ мин.
	0,6' 500
	0,6' 500
	0,6' 500

	Объём бака СОЖ, литров
	150-180
	150-180
	200

	Давление воздуха, кг/см
	6
	6
	6

	Габарит (Д*Ш*В), мм
	2400
2200
2700
	2600
2200
2700
	3000
2200
2800

	Масса, кг
	4 500
	5000
	6 000





	Наименования параметров
	SVL1360
	SVL1370
	SVL1470
	SVL1570

	Система ЧПУ
	Fanuc 0i-MF(5)
	Fanuc 0i-MF(5)
	Fanuc 0i-MF(5)
	Fanuc 0i-MF(5)

	Размер стола, мм
	1300*600
	1300*700
	1400*700
	1500*700

	Рабочая зона стола, мм
	1200*600
	1200*700
	1300*700
	1400*700

	Т-пазы
	100*18*5
	100*18*6
	100*18*6
	100*18*6

	Максимальная нагрузка, кг
	900
	1000
	1000
	1000

	Перемещения
	
	
	
	

	По оси X, мм
	1200
	1200
	1300
	1400

	По оси Y, мм
	600
	720
	720
	720

	По оси Z, мм
	600
	700
	700
	700

	Расстояние от шпинделя до стола (мм)
	150-750
	150-850
	150-850
	150-850

	Расстояние от торца шпинделя до колонны (мм)
	650
	800
	800
	800

	Тип направляющих
	качения (ролик)
	качения (ролик)
	качения (ролик)
	качения (ролик)

	Расстояние между направляющими по оси Z (мм)
	300
	378
	504
	504

	Ширина роликовых направляющих по осям X/Y/Z (мм)
	45
	45
	45
	45

	Диаметр ШВП по осям  X/Y/Z (мм)
	40
	40
	40
	40

	Быстрые перемещения (X/Y/Z), м/мин
	36/36/36
	24/24/24
	24/24/24
	24/24/24

	Скорость подачи (X/Y/Z/ мм/мин
	10 000
	10 000
	10 000
	10 000

	Шпиндель
	ROYAL / KENTURN
	ROYAL / KENTURN
	ROYAL / KENTURN
	ROYAL / KENTURN

	Внешний диаметр шпинделя (мм)
	150
	150
	150
	150

	Внутренний диаметр шпинделя (мм)
	70
	70/ 75
	75
	75

	Конус шпинделя
	BT40
	BT40/ BT50
	BT50
	BT50

	Тип привода шпинделя
	Ремень
	Ремень
	Ремень
	Ремень

	Частота вращения, об/мин
	10 000
	8 000/ 6 000
	6 000
	6 000

	Тип двигателя (Fanuc)
	βiΙ 12/10000-B
	βiΙ 15/8000 -B
	βiΙ 15/8000 -B
	βiΙ 15/8000 -B

	Мощность двигателя шпинделя (Сont./30min), кВт
	11/15
	15/18,5
	15/18,5
	15/18,5

	Крутящий момент (Сont./30min), N-m
	52,5/95,5
	71.6/118
	71.6/118
	71.6/118

	Мощность серво-двигателей по осям (X*Y*Z) кВт
	3/ 3/ 3+тормоз
	3/ 3/ 3+тормоз
	3/ 3/ 3+тормоз
	3/ 3/ 3+тормоз

	Мощность помпы СОЖ, кВт
	0,7
	0,7
	0,7
	0,7

	Инструментальный магазин
	
	
	
	

	Кол-во инструмента
магазина, шт
	24
	24
	24
	24

	Инструментальный конус
	BT40
	BT40/ BT50
	BT50
	BT50

	Время смены инструмента, сек.

	1.0~1.8
	2.5~3.2
	2.5~3.2
	2.5~3.2

	Максимальная масса инструмента, кг
	8
	8 (16)
	16
	16

	Максимальная длина инструмента, мм
	350
	350 (400)
	400
	400

	Максимальный диаметр (при полной загрузке ячеек), мм
	80
	80 (133)
	133
	133

	Максимальный диаметр (при пустой соседней ячейке), мм
	160
	160 (200/150)
	200/150
	200/150

	Давление воздуха, кг/см2
	5-6
	5-6
	5-6
	5-6

	Общие параметры
	
	
	
	

	Потребляемая мощность, KVA
	17
	17 (25)
	25
	25

	Расход воздуха, Mpa’ Литров/ мин.
	0,6' 500
	0,6' 500
	0,6' 500
	0,6' 500

	Объём бака СОЖ, литров
	220-240
	220-240
	220-240
	220-240

	Давление воздуха, кг/см
	6
	6
	6
	6

	Габарит (Д*Ш*В), мм
	2900
2500
2400
	3000
2300
2900
	3700
2500
3000
	3700
2500
3000

	Масса, кг
	6 500
	6 500
	9100
	9200




	ПАРАМЕТРЫ ТОЧНОСТИ


	ISO 10791 (Европейский стандарт)
	Точность позиционирования
	мм
	0,009

	
	Повторяемость
	мм
	0,006

	JIS 6338 (Японский стандарт)
	Точность позиционирования (300 мм)
	мм
	± 0,004

	
	Повторяемость (300 мм)
	мм
	± 0,002

	VDI 3441 (Немецкий стандарт)
	Точность позиционирования 
	мм
	± 0,005

	
	Повторяемость
	мм
	± 0,003




ТРАНСПОРТНЫЙ ГАБАРИТ
	Модель
	Длина (мм)
	Ширина (мм)
	Высота (мм)
	Масса (брутто) кг

	SVL-1055
	2550
	2300
	2500
	4600

	SVL-1160
	3150
	2350
	2550
	6100

	SVL-1360
	3150
	2350
	2600
	8000
















СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
	Стойка ЧПУ Fanuc 0i-MF Plus + дисплей размером 10.4’’ (интерфейс на русском языке)

	Направляющие по осям X*Y*Z - роликовые (PMI/ HIWIN)

	Инструментальный магазин на 24 позиции (манипулятор)

	Дополнительная подача СОЖ через форсунки на кольце шпинделя

	Масляное охлаждение шпинделя

	Смыв стружки внутри кабинета

	Подготовка под 4-ю ось

	Маслоотделитель (сепаратор для СОЖ)

	Пистолет воздух

	Пистолет СОЖ

	Теплообменник электрошкафа

	Полностью закрытая кабинетная защита

	Рабочее освещение / Аварийное оповещение светом / RS232

	Выравнивающие опоры / Инструмент для обслуживания станка

	Обдув шпинделя воздухом / охлаждение

	Централизованная система смазки (пропорциональный впрыск)

	Функция автоматического останова + отключение системы

	Портативный пульт-маховичок MPG / Бак для СОЖ

	Стружкосборочный конвейер (шнековый) 

	Трансформатор

	Руководство по эксплуатации станком на русском языке




УСЛОВИЯ ОПЛАТЫ ОБОРУДОВАНИЯ
Складское оборудование: 100% предоплата.
Заказное оборудование: 50% предоплата, 30% по факту готовности оборудования на заводе-изготовителе, 20% по факту поступления оборудования на склад.

Условия отгрузки:
Самовывоз со склада Поставщика в РФ.
Доставка оплачивается отдельно.

Гарантия 1 год. Сервис.
[image: ]






[bookmark: _Hlk156561940]СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ:
	Наименование оборудования
	Цена 
с НДС

	Фрезерный обрабатывающий центр SPECTR SVL 1055
	615 337 CNY

	Фрезерный обрабатывающий центр SPECTR SVL 1160
	98 138  USD




Срок действия предложения 1 месяц.



	ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ОПЦИИ (под заказ)

	[image: Macintosh HD:Users:aleksandr:Library:Mobile Documents:com~apple~CloudDocs:КАМИ:1_SPECTR:3_ФРЕЗЕРНЫЕ_SPECTR:1_MAPLE_TAKAM:Для_КП:Новое:Manual.png]
	Manual Guide 0I (Fanuc 0I-MF Plus)

Функция Manual Guide 0I предназначена для повышения производительности за счёт сокращения суммарного времени на обработку чертежей перед началом изготовления и может использоваться как для простых, так и для сложных технологических процессов. Для программирования циклов машинной обработки, включая циклы вращения, фрезеровки, сверления и измерения, можно использовать подсказки или диалоговый режим, а также с легкостью осуществлять программирование деталей и симуляцию непосредственно на мониторе панели управления

	[image: Macintosh HD:Users:aleksandr:Downloads:mms-sys-2-1-19-mastercam-siemens.jpg;max-width=300.jpeg]
	Система ЧПУ SIEMENS (временно недоступно)

Система ЧПУ Sinumerik 828D, производства Германия. 
Предназначена для обрабатывающих центров. Располагает расширенными технологическими функциями и универсальными методами программирования, включая функцию ShopTurn. Которая предлагает оператору все для быстрого и простого перехода от чертежа к детали графически в форме рабочего плана.

	[image: Macintosh HD:Users:aleksandr:Library:Mobile Documents:com~apple~CloudDocs:КАМИ:1_SPECTR:3_ФРЕЗЕРНЫЕ_SPECTR:1_MAPLE_TAKAM:Для_КП:Новое:acspindle.png]
	Шпиндель

Возможна комплектация станка шпинделем KENTURN (Тайвань) с типом зацепления – прямой привод или редуктор:

- 10 000 об/мин (BT40, 7,5/11 кВт, прямой привод);
- 12 000 об/мин (BT40, 11/15 кВт, прямой привод);
- 15 000 об/мин (BT40, 7,5/11 кВт, прямой привод);
- 6 000 об/мин (BT50, 11/15/18,5 кВт, редуктор);
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	4-я ось (поворотный стол)
 
Станки серии SVL дополнительно, в процессе эксплуатации, могут комплектоваться поворотными столами (4-я ось) фирмы DETRON (Тайвань), модели:
· GXA-210S (с пневмотормозом) 
· GXA-255H (c гидротормозом)
· GXA-320H (c гидротормозом)
В комплекте со столом поставляется задняя бабка, 3-х кулачковый патрон, для столов с гидротормозом-гидростанция. Столы данной серии работают в режиме полной 4-х осевой обработки (непрерывно).
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	4-5-я ось (наклонно-поворотный стол)

3-х осевые фрезерные центры с ЧПУ возможно использовать для 5-ти координатной обработки с установкой наклонно-поворотных столов по схеме (3+2). Станки серии SVL могут быть укомплектованы на заводе-изготовителе наклонно-поворотными столами фирмы DETRON (Тайвань) следующих моделей:
· GFA-210S (с пневмотормозом) 
· GFA-255H (c гидротормозом)
· GFA-320H (c гидротормозом)
На станке должна быть обязательна подготовка для работы в 4-й и 5-й осях.
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	Система измерения инструмента

RENISHAW TS27R (Великобритания) - Компактная контактная 3D-система наладки инструмента с передачей сигналов по кабелю, используемая для обнаружения поломки инструмента и быстрого измерения длины и диаметра разнообразных инструментов. Измерительные системы позволяют исключить из технологического процесса брак и дорогостоящие простои станков, связанные с выполнением наладки и контроля вручную.
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	Система измерения детали

RENISHAW OMP-60 (Великобритания) - Контактный триггерный 3D датчик с оптической передачей сигналов, используется для установки заготовки и контроля ее обработки на различных средних и крупных обрабатывающих центрах. Позволяет сократить на 90 % время подготовки к работе, а также снизить процент брака и затраты на крепежные приспособления и оснастку.






СТОИМОСТЬ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ОПЦИЙ (под заказ)
	Наименование доп. опций
	Цена с НДС, USD
	Срок поставки

	Система измерения инструмента + детали Интеграл
	По запросу
	15 раб. дней

	ЧПУ Fanuc 0iMF (type 3) PLUS + монитор 10.4’’
(AICCII , Jerk control, Nano smoothing, look ahead 200 steps)
	7 500
	

	Manual guide – i (для Fanuc type 3)
	2 500
	

	Data Server + 2G CF Card – для Fanuc type 3
	4 600
	

	Manual guide – 0I (для Fanuc type 5)
	1 900
	

	Подача СОЖ через шпиндель 30 Бар
	6 500
	

	Подача СОЖ через шпиндель 50 Бар
	8 500
	

	Система измерения инструмента Renishaw TS27R
	4 500
	

	Система измерения детали Renishaw OMP60
	18 000
	

	Оптические линейки по осям X*Y*Z (FAGOR – SVL-1055)
	16 000
	

	Оптические линейки по осям X*Y*Z (FAGOR – SVL1160/1360/ 1370)
	21 000
	

	
	
	


	ПОВОРОТНЫЙ СТОЛ модели GXA-255H (DETRON, Тайвань)



	[image: Macintosh HD:Users:aleksandr:Downloads:gxa-255h.jpg]
	G X A - 2 5 5 H 
G - Червячная передача 
X - Вертикальное и горизонтальное применение
A – Новая модификация
255 - Размер планшайбы (мм)
Н- Гидравлический тормоз


НАЗНАЧЕНИЕ
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	Назначение   
        Поворотный стол предназначен для установки на 3- х осевых фрезерных обрабатывающих центрах с целью дополнительной оси вращения заготовки. 
        Используются для решения простых и сложных задач, связанных с необходимостью обработки детали с разных сторон без переустановки в условиях непрерывной работы.
        Значительно расширяет функционал фрезерного центра и позволяет вести обработку в 4-х осях непрерывно по заданным программам ЧПУ.


КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ
	[image: Macintosh HD:Users:aleksandr:Downloads:12.jpg]
	Червячный вал
За счёт двух-направляющего червячного винта и увеличенной глубины зубьев оптимально походит для работы в тяжелых режимах.
Червячный вал установлен в нижнюю часть корпуса и полностью погружен в масло, что обеспечивает полную смазку механизма и увеличенный срок службы. 
Применяется запатентованный высокопрочный сплав, который повышает износостойкость червячного колеса на 260% по сравнению со стандартным материалом других производителей.


Стандартная комплектация
	[image: Macintosh HD:Users:aleksandr:Downloads:415IElmQqYL.jpg]
	3-х кулачковый патрон

В комплект поставки входит токарный механический 3-х кулачковый самоцентрирующийся патрон, размер 9”. Предназначен для крепления и базирования цилиндрической заготовки в рабочей зоне.
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	Задняя бабка

В базовой комплектации поставляется ручная задняя бабка ST-T. Служит для фиксации и поддержки длинных заготовок в том числе сложной конфигурации.



ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Модель
	GX-255H
	GX-320H
	GX-400H

	Диаметр стола (мм) 
	255
	320
	400

	Диаметр центрального отверстия (мм) 
	Ø140H7 
	Ø180H7
	Ø220H7

	Сквозное отверстие (мм) 
	Ø100
	Ø140
	Ø180

	Высота стола (горизонтальном положении) (мм)
	210
	235
	255

	Высота центра (мм) 
	190
	210
	255

	Ширина Т-образного паза (мм) 
	12H7
	14H7
	14H7

	Ширина ползуна (мм) 
	18
	18
	18

	Тип тормоза/ усилие (тип/ МПа) 
	Гидр/ 5
	Гидр/ 5
	18h7

	Передаточное число 
	1/ 120 
	1/ 120
	1/ 144

	Сила зажима (H*m) 
	900
	1600
	3000 

	Максимальная скорость рабочего стола (мин-1) 
	22,2
	22.2 
	11,1 

	Разрешение (град.) 
	0,001
	0,001
	0,001

	Точность индексации (сек.) 
	15
	15 
	15

	Повторяемость (сек.) 
	6
	6 
	6

	Вес нетто (без серво двигателя)/ с серво-двиг. (кг) 
	114/251
	147/324
	253/557

	Максимальная нагрузка 
	Вертикальном положении (кг)
	100
	150
	200
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	Горизонтальном положении (кг)
	250
	350
	500
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СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ

	Арт.
	Наименование оборудования
	Цена с НДС, USD
	Срок поставки

	
	GXA-255H DETRON (Тайвань) Поворотный стол 4-я ось (Ø255 мм) в комплекте с 3-х кулачковым патроном и задней бабкой
	34 500
	150 раб. дней

	МТ 360577
	4-я ось CNC-200R GSA (Китай) в комплекте с ручным 3-х кулачковым патроном и ручной задней бабкой
	12 890
	В наличии

	МТ 353776
	4-я ось CNC-250R GSA (Китай) в комплекте с ручным 3-х кулачковым патроном и ручной задней бабкой
	13 205
	В наличии

	МТ 353777
	4-я ось CNC-320R GSA (Китай) в комплекте с ручным 3-х кулачковым патроном и ручной задней бабкой
	17 615
	В наличии



	Измерительная система детали и инструмента ИНТЕГРАЛ



Измерительные системы совместимы с системами ЧПУ Fanuc, Heidenhain, Siemens. 

1) РАДИО Комплект (радио сигнал) 670 000,00 руб + установка

	К-во
	Радио-система Интеграл РC-3
	Цена в РУБ. с НДС20%

	1
	Радио датчик измерения детали ИНТЕГРАЛ РД-40+ Щуп измерительный 53/6-КЕ-М4
	

	1
	Радио измеритель инструмента ИНТЕГРАЛ РДИ-1
	

	1
	Оправка BT40 (или другая, по согласованию)
	

	2
	Приёмник РП-1 (кабель 8 м.)
	

	2
	Батарея Ls14250 3.6V litgium
	

	1
	Кабель HSS-FAN (опция для ЧПУ Fanuc)
	

	1
	Кейс
	

	1
	Руководство по эксплуатации
	

	                                                                                                 Итого: 670 000,00 руб.

	В том числе НДС20%: 111 666,67 руб.
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[bookmark: _Hlk83041950]2) Оптический комплект (оптический сигнал) + установка

	К-во
	Оптическая система ИНТЕГРАЛ ОC-3
	Цена в Руб. с НДС20%

	
	Оптическая система ИНТЕГРАЛ ОC-3 :
	

	1
	Датчик детали оптический ИНТЕГРАЛ ОД-40+ Щуп измерительный 53/6-КЕ-М4
	

	1
	Датчик инструмента оптический ОДИ-2
	

	1
	Кабель для подключения HSS (кабель 8 м.)
	

	1
	Модуль подключения HSS
	

	1
	Приёмник ОП-1 
	

	1
	Оправка ВТ-40 ( или другая, по согласованию)
	

	1
	Штревель ВТ40-45( или другая, по согласованию)
	

	4
	Батарея Ls14250 3.6V litgium
	

	1
	Кейс 
	

	                                                                                             Итого: 450 000,00 руб. 

	В том числе НДС20%: 75 000,00 руб.
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3) Кабельный инструмент + оптический датчик деталь 350 000,00 руб + установка

	К-во
	Оптическая система ИНТЕГРАЛ ОС-1
(кабельный датчик измерения инструмента + оптический датчик измерения детали)
	Цена в Руб. с НДС20%

	
	Оптическая система ИНТЕГРАЛ ОС-1  :
	

	1
	Датчик детали оптический ИНТЕГРАЛ ОД-40+ Щуп измерительный 53/6-КЕ-М4
	

	1
	Оправка ВТ-40 ( или другая, по согласованию)
	

	1
	Штревель ВТ40-45( или другая, по согласованию)
	

	1
	Приёмник ОП-1 (кабель 8 м.)
	

	1
	Кабель для подключения HSS (кабель 8 м.)	
	

	1
	Модуль подключения HSS
	

	2
	Батарея Ls14250 3.6V litgium
	

	1
	Кабельный измеритель инструмента ИНТЕГРАЛ КДИ-3
	

	1
	Кейс
	

	                                                                                                                    Итого: 350 000,00 руб. 

	В том числе НДС20%: 58 333,33руб.


[image: ][image: ]
Гарантия на работу всех элементов 1 год, при отсутствии механических повреждений.
График проведения работ согласовывается после оплаты измерительной системы.

Рекомендация:
Для ускорения привязки датчика измерения детали рекомендуем использовать установочное кольцо на магнитном основании. Стоимость Кольца установочного 30 мм- 26 500 руб, вкл. НДС.
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3. MOTOR SPECIFICATIONS SPECIFICATION B-65452EN/01 



- 176 - 



Model EiI 15/8000-B                 Spec. number for motor: A06B-2498-B��� 
Spec. numbers for output specification nameplates: A06B-1230-K498�6��ĺ����� �6�3ĺ�3� 



Applicable amplifier: (0)��DiSP 22-B��EiSVSP*-18-B 
(P) DiSP 22-B 



 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Item Symbol Value Unit 
Model  #S00 #S0P  



Rated 
output 



S1 continuous rated, 
S2 60 min., S3/S6 40% rated PC 15 15 kW 



S2 15 min., S3/S6 25% rated  18.5 18.5 kW 
S3/S6 15% rated  ̺ 22 kW 



Rated 
current 



S1 continuous rated IC 69 69 A 
S2 60 min., S3/S6 40% rated  75 75 A 
S2 15 min., S3/S6 25% rated  80 80 A 



S3/S6 15% rated  ̺ 86 A 



Speed 
Base 
speed 



S1 continuous rated  2000 min-1 
S2 60 min., S3/S6 40% rated 
S2 15 min., S3/S6 25% rated 



S3/S6 15% rated 
Nb 1500 min-1 



Max. speed Nmax 8000 min-1 
Steady-state maximum output Pmax 110% of maximum rated output kW 



Maximum output at acceleration for PS selection  20.4 24.2 kW 
Continuous rated torque in the constant torque range Tb 71.6 N㺃m 



Moment of inertia of the rotor Jm 0.07 kg㺃m2 



Weight W 95 kg 
Winding resistance (U-V, V-W, and W-U) R 161.6 Pȍ 



Number of teeth for speed detection  256 Ȝ�UHY� 
Vibration  V5  



Noise  75 or less dB(A) 
Cooling system  Totally enclosed and fan cooled (IC0A6)  



Rated power of the cooling fan  100 W 
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Rated output Rated torque 



Motor speed [min-1] 



[kW] 



1500 



S1 Cont. 
7.5kW 
9kW 



Motor speed [min-1] 



[N㺃m] 



1500 



15kW 



S2 15min., S3/S6 25%(0,P) 



S1 Cont. 



S2 60min., S3/S6 40%(0,P) 



3500 



S2 60min., 
S3/S6 40%(0,P) 



S2 15min., S3/S6 25%(0,P) 
18.5kW 



140N࣭ m 



118N࣭ m 



95.5N࣭ m 



71.6N࣭ m 



2500 



22kW S3/S6 15%(P) 



3500 



S3/S6 15%(P) 
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Max.acc.output Max.acc.torque 



Motor speed [min-1] 



[kW] 



1500 



[N㺃m] 



1500 3500 



24.2kW(P) 



9.9kW 



130N࣭ m(0) 



2500 



20.4kW(0) 



3500 



154N࣭ m(P) 



Motor speed [min-1] 
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